Przedmiotem projektu pn.: ”Opracowanie znaczgco ulepszonego inteligentnego ukladu
pomiarowego do badania i diagnostyki maszyn elektrycznych wirujacych w oparciu
o istniejacy przyrzad pomiarowy do bezinwazyjnej diagnostyki stanu wirnika silnikow
indukcyjnych” bylo opracowanie innowacji produktowej tj. znaczaco ulepszonego
inteligentnego uktadu pomiarowego do badania i1 diagnostyki maszyn elektrycznych
wirujacych w oparciu o istniejacy przyrzad pomiarowy do bezinwazyjnej diagnostyki stanu
wirnika silnikow indukcyjnych. Zadaniem ukladu jest zwigkszenie 1 zrdéznicowanie
wejsciowych danych pomiarowych wptywajacych na dokladnos¢ 1 jakos¢ badania
i diagnostyki wraz z zintegrowanym oprogramowaniem o zwigkszonej funkcjonalnosci
1 dostepnosci interfejsu dla uzytkownika koncowego.

Istotg projektu bylo opracowanie urzadzenia posiadajacego nastepujace funkcjonalnosci:

1. Opracowana precyzyjna procedura badania i diagnozowania maszyn elektrycznych
w stanach dynamicznych i ustalonych z uwzglednieniem sytuacji awaryjnych, a opartych na
analizie: strumieni magnetycznych, pradéw, napi¢¢, drgah mechanicznych i hatasu.

2. Identyfikacja wspolczynnikow 1 wskaznikow definiujacych stan badanej maszyny
w aspekcie symetrii badz asymetrii magnetycznych, elektrycznych, drgan oraz stanu izolacji.

3. Wdrozone nowe ulepszone oprogramowanie dotychczasowego systemu diagnostyki
1 monitorowania maszyn elektrycznych.

W efekcie prac powstat znaczaco ulepszony inteligentny uktad pomiarowy do badania
1 diagnostyki maszyn elektrycznych wirujacych w oparciu o istniejacy przyrzad pomiarowy
do bezinwazyjnej diagnostyki stanu wirnika silnikoéw indukcyjnych. Uktad ma zastosowanie
w energetyce i przemysle (chemicznym, naftowym, hutnictwie zelaza i metali niezelaznych,
transporcie kolejowym 1 w pojazdach elektrycznych w Polsce i za granicg).

Produkt (ustuga) stanowi innowacje¢ produktowa na skale kraju. Dostepne urzadzenia do
diagnostyki na rynku krajowym ukierunkowane sg najczesciej na analize jednej wybranej
wielkos$ci fizycznej, rzadziej dwoch. Na rynku brak jest produktu, ktéry réwnoczesnie ze
stanem wirnika pozwoli oceni¢ rowniez stan tozysk i izolacji. Skutkuje to brakiem
kompleksowej oceny stanu maszyny.

Diagnostyka maszyn oraz monitorowanie parametrow ich pracy pozwala uniknaé skutkow
awarii, wlasciwie zaplanowa¢ okresy przegladow i1 remontOw maszyn, oraz znacznie
wydtuzy¢ czas eksploatacji maszyn. Planowana do wdrozenia na rynek krajowy usluga
zaktada mozliwo$¢ pomiedzy koniecznymi postojami dla potrzeb przegladow i konserwacji.
Dodatkowa korzyscig jest brak konieczno$ci zatrzymywania maszyn podczas wykonywania
badan diagnostycznych, szczegdlnie jest to istotne tam, gdzie urzadzenia pracujg w trybie
ciggtym, a kazdy przestdj skutkuje duzymi stratami finansowymi zaktadu produkcyjnego.
Wdrozenie nowej uslugi na rynek krajowy pozwoli rowniez na przejscie zaktadow
produkcyjnych na eksploatacj¢ maszyn w zaleznosci od ich stanu technicznego, co jest
technicznie 1 ekonomicznie najkorzystniejsze, gdyz wyeliminuje eksploatacj¢ maszyn az do
wystgpienia awarii 1 pozwoli na wcze$niejsze zaplanowanie dziatan eksploatacyjnych
1 remontowych.



Nowy ulepszony system pomiarowo-diagnostyczny postuzy badaniu wirnikdéw, izolacji,
drgan i hatasu, stanu termicznego przy uzyciu bezinwazyjnych metod diagnostycznych
pozwala na wczesne wykrycie ewentualnych asymetrii magnetycznych 1 elektrycznych
badanych maszyny. Uklad charakteryzuje si¢ prostota obslugi, mozliwoscig archiwizacji
danych pomiarowych, prezentowaniem wynikbw w postaci przebiegdw czasowych
i charakterystyk statycznych oraz trendow w oparciu o wyznaczone wskazniki
1 wspotczynniki oraz wygenerowaniem kompleksowej diagnozy. Struktura uktadu pozwala
na zautomatyzowanie wszystkich czynno$ci pomiarowych i diagnostycznych, co uczyni go
prostym w obstudze i przyjaznym dla koncowego uzytkownika.

Zakonczenie prac zwigzanych z realizacja projektu nastgpito 30.11.2019 roku.

Na zdjeciu ponizej widok znaczaco ulepszonego przyrzadu pomiarowego bedacego
przedmiotem projektu.




